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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostana zrealizowane w ramach zadania - Termomodernizacja dachu Gimnazjum nr 1 w Koronowie
- w zakresie robot tynkarskich.
1.3. Okreslenia podstawowe
Mieszanki tynkarskie - podziat:
1. Tynki gipsowe zawierajace gips:
. tynk gipsowy
. tynk gipsowo-wapienny
. tynk gipsowy cieptochronny
2. Tynki wapienne, cementowo-wapienne i cementowe:
. tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub pokarbidowym (tylko
warstwy zewnetrzne)
e tynk cementowo-wapienny
. tynk cementowy
. tynk cementowo-wapienny cieptochronny, tynk cementowo-wapienny lekki
e tynk szlachetny
3. Inne spoiwa:
. Masy tynkarskie zywiczne (akrylowe)
. Masy krzemianowe (sylikatowe)
. Masy tynkarskie silikonowe
Podziat wg PN-90/B-14501 c - zaprawa cementowa, cw - zaprawa cementowo-wapienna, w — zaprawa wapienna,
g - zaprawa gipsowa, gw - zaprawa gipsowo-wapienna, cgl - zaprawa cementowo-gliniana.
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajaca pewne i trwate
potaczenie.
Pozostate okreSlenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST - 00
,Wymagania ogélne".
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
0Og6lne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa i ST.
2. MATERIALY
2.1. 0Ogoélne zasady stosowania materiatow
Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga by¢ stosowane zaréwno
wewnatrz, jak i na zewnatrz.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogoblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania robét
W trakcie prac przygotowawczych korzystamy ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy
malarskiej, folii oraz watka badZz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro
oraz wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i obrébki gtadzi wykorzystamy dtuga i krétka pace stalowa, szpachelke
katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatka lub papierem Sciernym, okulary i maske przeciwpytowa.
4. TRANSPORT
0Ogo6lne wymagania dotyczace Transportu podano w ST - 00 ,Wymagania og6lne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét

0Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
5.2. Podtoza tynkarskie - warunki przygotowania

5.2.1. Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.

Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybo6r materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na sposéb naktadania
i obrobki tynku (wstepne przygotowanie podtoza, grubos¢ tynku, itp.).

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie.

Badanie podifoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby S$cierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.
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Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys).
Wykonawca, przed przystapieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci stwierdzenia i skontrolowania
ukrytych wad podtoza.
Nalezy pamietac¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk: zlikwidowa¢ przed
otynkowaniem wszelkie nieréwnoS$ci, takie jak: wystajace cegty, bloczki, kamienie. Nieregularna grubos¢ tynku
zwieksza ryzyko powstawania rys.
Réwniez grozne sa otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwarta
fuga i juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) moga powodowac zarysowania i spekania.
W przypadku wykonania muréw wypetniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy
zwroci¢ szczeg6lna uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i faczacych oraz
ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.
Podtoze pod tynk musi by¢:

. rowne,

. nos$ne i mocne,

«  wystarczajaco stabilne,

»  jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),

. szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

. wolne od wykwitow,

. nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
5.2.3. Przygotowanie podtoza pod tynk
Przygotowanie podfoza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podtoza, spetniajacego wymagania podane w PN-
707B-10100 pkt. 3.3.2.
Obrébka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwiazaniu tynku z podtozem. Wiaze sie z zastosowaniem
srodka zwiekszajacego przyczepnosc (np. obrzutki wstepnej).
5.2.4. Sprawdzenie podtoza pod tynk.
Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzyc sie préba Scierania, drapania lub zwilzania.
Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonia powierzchni pod tynk.
Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
Chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnoé¢ okreélana jest przy pomocy proby zwilzania. Préba ZWILZANIA polega na
zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.
5.2.5. Charakterystyka typéw podtoza
Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniona przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych
réznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru -przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm. Tego typu
szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie
stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).
Wykwity (naloty, "wtoski" - sél krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza, musza
zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne
powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowal skuteczna metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtonagce wode podfoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagac¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastapic¢ przed przystapieniem do tynkowania.
Beton i zelbet.
Powszechnie przyjmuje sie, ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach od betonowania, w zimie
po 80 dniach bez mrozu (tabela 2).
Narazone na korozje czeéci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) musza byé na tyle usuniete, aby nie wchodzity w
warstwe tynku. Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i
przewody wodno-kanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacja
pary wodnej (zaizolowane).Na powierzchniach betonowych, ktére po probie zwilzania wykaza, ze sa
zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza, kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna naktada¢ tynku. Jezeli
oleju szalunkowego nie mozna zmy¢, musimy zastosowac inne odpowiednie $rodki (np. piaskowanie, czyszczenie
para wodna z uwzglednieniem czasu schniecia lub uzycie specjalnego preparatu odttuszczajacego ).
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Mur mieszany.
Nawet przy zachowaniu poszczegdlnych norm dotyczacych obrébki, mur mieszany zawsze stanowi trudne podtoze
pod tynk. Jest on konstrukcja ztozona z materiatdw o zrdéznicowanych wtasciwos$ciach, nie zapewniajaca tynkowi
jednolitego podtoza i wystawiona lokalnie na dziatanie réznych obciazen. W przypadku tego rodzaju podtoza nalezy
uzgodni¢ ze zleceniodawca indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie zbrojenia lub wykonanie nosnika
tynku).
Mur stary (nie otynkowany).
Mur, ktéry przez dtuzszy okres czasu stat nie otynkowany, nalezy przed przystapieniem do tynkowania
skontrolowac¢ pod katem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem.
Ponadto zaleca sie odkurzenie i oczyszczenie muru (lub ewentualnie usuniecie zanieczyszczen przez piaskowanie
czy przy uzyciu pary wodnej). Luzne fragmenty muru (szkody spowodowane przemarzaniem) nalezy usunac,
a ubytki wypetni¢ odpowiednim materiatem. Oczysci¢ i ewentualnie naprawié¢ spoiny i w zaleznosci od stanu
technicznego i rodzaju podtoza nanies¢ obrzutke.
Stare tynki.
Stare tynki nalezy sprawdzi¢ pod katem stanu istniejacych juz warstw wykonczeniowych, wystepowania osadoéw
i/lub zanieczyszczen, jak rowniez ich nosnosci.
Pozostate podtoza tynkarskie.
Podtoza pod tynk, jak np. wyttaczane ptyty polistyrenowe, ptyty poliuretanowe, mur z naturalnego kamienia, nosnik
i tynku, jak réwniez specjalne konstrukcje budowlane, nalezy rozpatrywac oddzielnie i nie sa one przedmiotem
niniejszej instrukgji.
5.3. Tynkowanie
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnoSci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.
Podane wyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢é spetnione. Wszystkie odstepstwa
od wyszczegdblnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapow
rob6t) maja znaczacy wptyw na jakos$¢ prac tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudnic prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyna pdzniejszych uszkodzen tynku.
Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnia warstwe
tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego
(ptytek ceramicznych lub innej powtoki).
5.3.1. Srodki zwiekszajace przyczepnosé.
Jako srodki adhezyjne (zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza) stosowane s3: Obrzutka wstepna, zaprawy
i szlamy zwiekszajace przyczepnos$¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.
W przypadku tynkéw zawierajacych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje sie wytacznie odpowiednie
mostki adhezyjne, ktére zwiekszaja szorstko$¢ powierzchni.
Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podfozach (z wyjatkiem
betonu) jako $rodek adhezyjny stosowana jest Obrzutka wstepna.
Obrzutka wstepna:
a)stanowi przygotowanie podfoza pod tynk,
b)stuzy jako Srodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chtonnosci,
Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej
(zaréwno na $cianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).
Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowiazek przestrzegania zaréwno zalecen
dotyczacych gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku.
Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowaé przewidziana do tego celu zaprawe produkowana fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.
Nawilzanie podtoza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkéw
pogodowych i chtonnosci podtoza.
Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na podtozu betonowym.
Mostki adhezyjne sa to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace piasek ostry. Musza one po wyschnieciu spetniac
nastepujace wymagania:

. odpornosc¢ na dziatanie Srodkéw alkalicznych,

. trwate wigzanie pomiedzy podtozem betonowym a tynkiem,

. obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

. niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

. poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni wtasciwej podtoza.
Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajacych gips okreslane sa przez producenta zaprawy i podlegaja
tym samym jego odpowiedzialno$ci i gwarancji.
Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inna technika malarska. Aby utrzymac jednorodnos¢
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materiatu przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnac.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% nanoszenie takich mostkéw adhezyjnych jest
niedozwolone.

5.3.2. Zbrojenie tynku.

Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe (siatki z wtékien szklanych lub
drutu i inne) nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania rys, ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie
powierzchniowe nie jest no$nikiem tynku .

Zgodnie z biezacym stanem techniki, przy stosowaniu tynkéw cementowo - wapiennych, wtopienie siatki z widkien
szklanych na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku daje najwieksze zabezpieczenie przed powstawaniem
rys i spekan. Nalezy pamieta¢ o zaktadkach oraz zbrojeniu diagonalnym przy otworach okiennych, drzwiowych i
innych.

5.3.3. Bruzdy i przebicia.

Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.
Wskazéwka:

Wykonywanie prac tynkarskich na swiezo wypetnionych bruzdach, przebiciach itp., moze doprowadzi¢ do wciagania
zaprawy w gtab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczenstwo pekniec).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujace, musza by¢ usuniete na tyle, aby nie wnikaty
w warstwe tynku. Nieusuniete elementy musza by¢ zabezpieczone przed korozja przed rozpoczeciem
prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, musza by¢ zabezpieczone przed
kondensacja pary wodne;j.

Wskazoéwki dla instalatorow, elektrykow oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobraé do przewidzianej zaprawy tynkarskiej oraz
zaleznie od przeznaczenia pomieszczenia.

Nalezy pamieta¢ o tym, ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo - wapiennym lub
cementowym nie moga by¢ mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzy¢ np. cementu
szybkowiazacego).

Z kolei uzycie cementu szybkowiazacego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich pOzniejsze
odpryskiwanie.

5.3.4.  Profile tynkarskie.

Wsréd profil tynkarskich wyréznimy m.in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np. dylatacyjne, o
stosowaniu ktérych decyduja warunki konstrukcyjne).

Rodzaje profili.

Dobér profilu zalezny jest nie tylko od jego przysztej funkcji (wewnatrz czy na zewnatrz budynku). Konieczne jest
réwniez uwzglednienie zgodnos$ci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.
Profile z metalu lekkiego nadaja sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic
syntetycznych, a takze twardniejacych pod wptywem kwasu octowego silikonéw i w pomieszczeniach wewnetrznych
do tynkow gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadaja sie do tynkéw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami masy
szpachlowe i farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.
Profile ze stali nierdzewnej maja zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczyé¢ z silnym zawilgoceniem (nieostoniete
Sciany zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w
przemysle chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywac razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo korozji kontaktowej.
Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W
pomieszczeniach wilgotnych, jak réwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawa zawierajaca cement lub
mieszanine cementowo - wapienna, niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajacego
gips. Ta sama uwaga odnosi sie do zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzyé mozna
specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu szybkowiazacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w
odstepach ok. 50cm. Jezeli do wstepnego zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po
stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usunac.

Nie zaleca sie ciecia profili ocynkowanych szlifierka katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci
ok. Tcm od miejsca ciecia.
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Dylatacje
Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne musza by¢ bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile
nalezy osadzi¢ tak, aby zapewnic ich wtasciwe funkcjonowanie.
W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego niezbedne jest
przykrycie ksztattownika szlichta.
5.3.5. Czas schniecia zapraw tynkarskich
Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sa to minimalne czasy oczekiwania na mozliwo$¢ rozpoczecia
czynnosci zwigzanych z dalsza obrébka tynku.
Czasy wiazania, utwardzania oraz schniecia zalezne sa od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i
lokalnych warunkéw panujacych na budowie.
Nastepujace parametry maja decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologicznej: wiasciwosci podtoza pod tynk,

. rodzaj zaprawy tynkarskiej,

. struktura tynku,

*  grubos¢ tynku,

. pogoda (pory roku),

. wietrzenie.
W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologicznej oraz
na czas schniecia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna podac¢ ogdlnych danych dotyczacych tych czasoéw.
Ponadto w przypadku tynkéw wewnetrznych nalezy pamietac, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest
przyjecie czterokrotnie dtuzszego czasu schniecia. W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji
np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm nalezy przyjac, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie
stopien wyschniecia pozwalajacy na wykonanie dalszych prac.
5.3.6. Obrébka powierzchni tynku.
Wyrdwnanie powierzchni
Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Moga bycwidoczne
Slady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda).
Powierzchnia zaciagnietego tynku jest z grubsza wyréwnywana.
Warstwa tynku wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nieréwnomierna szorstka powierzchnia
oraz niewielkie otwory pozostaja widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.
Zacieranie
Powierzchnia tynku zacierana jest na grubo$¢ ziarna zaprawy tynkarskiej.
W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sie z reguty po
natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej (zgodnie z gruboscia ziarna zaprawy tynkarskiej), co
stanowi wykonczenie powierzchni. Nie moga by¢ widoczne gniazda.
Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj a tendencje do tworzenia pecherzykéw i moga
by¢ tam wykonywane tylko wiekszym naktadem pracy.
Wygtadzanie
Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do
momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkow tak, aby patrzac
przy oswietleniu smugowym, byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i réwne. Powierzchnie
prawie wolne od wad widocznych w Swietle smugowym moga by¢ wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego
wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw).
Tynki wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie sa filcowane ani wygtadzane.
5.3.7. Pielegnacja tynku.
Tynki wewnetrzne
Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy zapewni¢ dobra
wentylacje pomieszczen.
Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezpoSrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien goracego powietrza z
dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na powierzchnie tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢
umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od Sciany.
Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciagniecie" wody wiazacej z tynku, a tym samym
prowadzi do jego uszkodzenia.
W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany,
aby unikna¢ utworzenia sie szklistej, zle chtonacej powierzchni tynku.
Tynki zewnetrzne
Tynki zewnetrzne nalezy w ciagu kilku pierwszych dni po natozeniu zabezpieczy¢ przed mrozem (folie ochronne i
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ogrzewanie) lub - w cieptej porze roku - chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, zraszajac je woda. Nie nalezy
zrasza¢ woda tynkéw kolorowych. Przestrzegal wskazéwek producenta dotyczacych pielegnacji tynku po jego
natozeniu. Dziatania zwigzane z pielegnacja tynku nalezy z géry przewidziec i ustali¢ z inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli
1. 0Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne".
6.2. Kontrola jakos$ci - wymagania

6.2.1. Uwagi ogdlne.
Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwoéci oraz odpowiadac
wymaganiom okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podtozem.
6.2.2. Powierzchnia tynku.
Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowaé sie wymaganymi wtasciwos$ciami.
Przed wykonaniem roboét nalezy z inwestorem doktadnie oméwic¢ oczekiwany rezultat prac tynkarskich.
Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa niedopuszczalne.
Krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywaé idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani
pofalowane.
Przy wykonywaniu potaczen tynku lub dodatkowego tynkowania na istniejacych juz tynkach (np. wymuréwki w
starym budownictwie, nowe tynki na istniejacych) otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostaja z reguty
widoczne. Struktura powierzchni moze odrézniac¢ sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie
tynkow.
Jezeli tynk nawierzchniowy nakfadany jest na zréznicowane lub ré6znego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na
rézny stopien wchtaniania wody, wystapia réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.
Ocena gotowej powierzchni tynku.
Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucac sie w oczy w normalnym oswietleniu.
Ocena powierzchni tynku w Swietle smugowym (sztuczne S$wiatto padajace pod ostrym katem albo Swiatto
stoneczne) jest niedopuszczalna.
Na ostateczny wynik oceny réwniez maja wptyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie przygotowania
powierzchni gotowego tynku.
7. OBMIAR ROBOT
1.0gdblne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
2.Jednostka obmiaru jest:

. m2
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét
1.0gdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
2.Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
8.2. Ustalenia szczegdtowe dotyczace odbioru robét
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

. brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

*  materialy wykorzystane do konstrukcji $cian i stropéw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie powinny
posiadac¢ stosowne dokumenty, zapewniajace ich jako$¢ oraz dopuszczajace do obrotu i stosowania w
budownictwie,

. stan surowy budynku powinien spetnia¢é wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW NAK+ADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE
Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki
kategorii lll, zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100:

Kategoria tynku Odchylenia powierzchni tynku| Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku |Odchylenie przecinajacych
od pfaszczyzny i odchylenie sie ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej - - przewidzianego w
Pionowego Poziomego ,
dokumentagji
Kategoria Ill Nie wieksze niz 3mm iw |Nie wieksze niz 2mm na Tm| Nie wieksze niz 3mm | Nie wieksze niz 3mm na
liczbie nie wiekszej niz 3 na i ogétem nie wiecej niz na Tm i ogétem nie Tm
catej dtugosci taty 4mm w pomieszczeniach |wiecej niz 6mm na catej
kontrolnej 2m do 3,5m wysokosci oraz nie powierzchni
wiecej niz 6mm w ograniczonej
pomieszczeniach powyzej przegrodami
3,5m wysokosci pionowymi ($ciany,
belki itp.)
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Wykonanie tynkéw naktadanych maszynowo lub recznie jako tynkéw kategorii IV wiaze sie z dodatkowym naktadem
pracy i powinno by¢ uzgadniane oddzielnie. Wymagania dla kategorii IV zgodnie z tabela nr 5 PN-70/B-10100:

Kategoria tynku Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni tynku od Pionowego Poziomego przecinajacych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi przewidzianego w
od linii prostej dokumentacji
Kategoria IV Nie wieksze niz 2mm iNie wieksze niz 1,5mm na 1m i|Nie wieksze niz 2mm na|Nie wieksze niz 2mm na
w liczbie nie wiekszej| ogétem nie wiecej niz 3mm w | Tm i ogétem nie wiecej Tm.
niz 2 na catej dtugosci pomieszczeniach do 3,5m niz 3mm na catej
taty kontrolnej 2m. | wysokosci oraz nie wiecej niz powierzchni
4mm w pomieszczeniach ograniczonej
powyzej 3,5m wysokosci. przegrodami pionowymi
($ciany, belki itp.).

OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w
materiale tynkarskim oraz od wielkoSci najwiekszych ziaren, ktéra - w zaleznoSci od rodzaju produktu - wynosi 0,6
-=1,4mm.

Najwieksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i czeSciowo lub w catosci
wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi ziarnami maja strukture drobnoziarnista i z tego
wzgledu lekkie "piaszczenie" sie tynku (préba Scierana dtonia) nie jest uwazane za wade wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy poréwnywaé z tynkiem
drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).

(Wygtadzona powierzchnie mozna otrzymac wytacznie przez pokrycie tynku warstwa gtadzi tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANE) POWIERZCHNI

Niedopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie moga by¢ widoczne w
normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w Swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢ materiatu naprawczego do
zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

mPN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

mPN~B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

mPN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
mPN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek
mineralnych(Zmiana Az1)

mPN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

mPN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

mPN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

mPN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

uPN-70/B-10100

mRoboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

mPN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

mPN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

mPN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

mPN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

mPN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

mPN-B-19402:1996 Piyty gipsowo $cienne



